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ALATET 45° VGS - HEZ

BIZTONSAG

AVGU alatét lehetdve teszi a VGS csavarok 45° - os d6léssel torténd tele-
pitését acél lemezeken. Alatét CE jeldléssel ETA-11/0030 szerint.

PRAKTIKUSSAG

Az ergondmikus profilozas a telepités alatt szilard és pontos befogast
biztosit. Haromféle, a 9, 11 és 13 mm-es VGS csavarral kompatibilis alatét
all rendelkezésre valtozo vastagsagu lemezekhez.

A VGU hasznalata lehetdveé teszi a dontott csavarok hasznalatat a leme- VGU
zen anélkul, hogy a lemezen sullyesztett furatokat kellene alkalmazni,

ami altalaban id&igényes és koltséges muvelet.

C4 EVO BURKOLAT

AVGU EVO a nagymeértéku legkori korrozionak ellenallo feluletkezeléssel
van bevonva.

Kompatibilis a 9, 11 és 13 mm atmeérsju VGS EVO-val.

VGU EVO

&  METAL-to-TIMBER recommended use:

VIDEO MANUALS w
ATMERO [mm] 2(8 13)12 N ><’ m @

ANYAG IMPACT -[IDSH-LEIER |ns rec
E,E:IT‘,',D galvanikusan horganyzott szénacél @ @
PLATED
VIDEO
Olvassa be a QR-kodot, és
szénacél C4 EVO bevonattal @ @ tekintse meg a videdt a YouTu-

be-csatornankon

ALKALMAZASI TERULETEK

+ faalapu panelek

e tOmor fa

¢ laminalt fa

e CLT ésLVL

e nagy suruségu fak

e acél epitmények

o fémprofilok és lemezek
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I KODOK ES MERETEK

VGU ALATET VGU EVO ALATET
KOD csavar dys db. KOD csavar dys db.
[mm] [mm] [mml] [mm]
VGU945 VGS @9 5 25 VGUEVO945 VGSEVO @9 5 25
VGU1145 VGS @11 6 25 VGUEVO1145 VGSEVO @11 6 25
VGU1345 VGS @13 8 25 VGUEVO1345 VGSEVO @13 8 25
dy s = eléfurat atmeérdje (softwood) dy s = eléfurat atmérdje (softwood)
JIG VGU FURGSABLON FUROHEGY HSS FAHOZ
KOD alatét d, dy db. | KOD dy TH HoH db.
[mm] [mm]  [mm] 3 [mm]  [mm]  [mm]
JIGVGU945 VGU945 5,5 5 1 F1599105 5 150 100 1 e
JIGVGU1145 VGU1145 65 6 1 F1599106 6 150 100 1 L
JIGVGU1345 VGU1345 8,5 8 1 F1599108 8 150 100

Tovabbi informaciokért ldsd a 409. oldalon.

I GEOMETRIA

H
T Ih
| | 1S e
Alatét VGU945 VGU1145 VGU1345
VGUEVO945 VGUEVO1145 VGUEVO1345

VGS csavar atmeérd dy [mm] 9,0 11,0 13,0
VGS csavar eléfurat atmeérgje () dys [mm] 5,0 6,0 8,0
Belsé atmeérd Dy [mm] 9,70 11,80 14,00
Kulsé atmeérd D, [mm] 19,00 23,00 27,40
Fog magassaga h [mm] 3,00 3,60 4,30
Teljes hossz H [mm] 23,00 28,00 33,00
Fémkarikas furat hossza Le [mm] 33,0 + 34,0 41,0 = 42,0 49,0 = 50,0
Fémkarikas furat szélessége Br [mm] 14,0 = 15,0 17,0 + 18,0 20,0+ 21,0
Acél lemez vastagsaga®@ Spiate Imm] 30+120 4,0 +15,0 50 +150

(1) Elofurat érvényes puhafa (softwood) anyagra.
(2) A tablazatban szereplo vastagsagokat meghalado vastagsagoknal sziikséges egy bemarast késziteni az acéllemez alsé részén.
Javasolt @5 mm-es vezetédfurat (minimalis hosszusaga 50 mm) alkalmazasa az L > 300 mm hosszusagu VGS csavarokhoz.

SZERELESI SUGO

A JIG VGU furdsablon egyszertveé teszi a 45°
- 0s dbléssel végzett eldfurat készitését, ez az
alatétben a VGS csavarok behajtasat konnyiti
meg. Javasoljuk legalabb 20 mm el&furat ke-
szitését.
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STATIKAI ERTEKEK | ACEL-FA KOTES

MEGFOLYAS
geometria fa acél
&> Spine Eﬁ
. ===z
A < —
=
od,
VGS/VGS EVO
VGU
VGU EVO d; L Sg  Anin Ry k Sy Anmin Ry k Sg  Amin R,k Rtens, 45,k
[mm]  [mm] | [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN]
SpLATE 3mm 8 mm 12 mm -
100 75 75 6,03 70 70 5,63 65 65 5,22
120 95 85 7,63 90 85 7,23 85 80 6,83
140 | 115 100 9,24 110 100 8,84 105 95 8,44
160 | 135 115 10,85 130 110 10,45 125 110 10,04
180 | 155 130 12,46 150 125 12,05 145 125 11,65
200 | 175 145 14,06 170 140 13,66 165 135 13,26
220 | 195 160 15,67 190 155 15,27 185 150 14,87
240 | 215 170 17,28 210 170 16,88 205 165 16,47
260 | 235 185 18,88 230 185 18,48 225 180 18,08
VGU945 280 | 255 200 20,49 250 195 20,09 245 195 19,69
9 300 | 275 215 22,10 270 210 21,70 265 205 21,29 17,96
VGUEVO945 320 | 295 230 23,71 290 225 23,30 285 220 22,90
340 | 315 245 25,31 310 240 24,91 305 235 24,51
360 | 335 255 26,92 330 255 26,52 325 250 26,12
380 | 355 270 28,53 350 265 28,13 345 265 27,72
400 | 375 285 30,13 370 280 29,73 365 280 29,33
440 | 415 315 33,35 410 310 32,95 405 305 32,54
480 | 455 340 36,56 450 340 36,16 445 335 35,76
520 | 495 370 39,78 490 365 39,38 485 365 38,97
560 | 535 400 42,99 530 395 42,59 525 390 42,19
600 575 425 46,21 570 425 45,80 565 420 45,40
SPLATE 4 mm 10 mm 15mm -
80 50 55 4,91 - - - - - -
100 | 70 70 6,88 60 60 5,89 55 60 5,40
125 | 95 85 9,33 85 80 8,35 80 75 7,86
150 | 120 105 11,79 110 100 10,80 105 95 10,31
175 | 145 125 14,24 135 115 13,26 130 110 12,77
200 | 170 140 16,70 160 135 15,71 155 130 15,22
225 | 195 160 19,15 185 150 18,17 180 145 17,68
250 220 175 21,61 210 170 20,63 205 165 20,13
275 | 245 195 24,06 235 185 23,08 230 185 22,59
300 | 270 210 26,52 260 205 25,54 255 200 25,04
VGU1145 4 %25 295 230 28,97 285 220 27,99 280 220 27,50 26,97
VGUEVO1145 350 | 320 245 31,43 310 240 30,45 305 235 29,96
375 345 265 33,88 335 255 32,90 330 255 32,41
400 | 370 280 36,34 360 275 35,36 355 270 34,87
425 | 395 300 38,79 385 290 37,81 380 290 37,32
450 | 420 315 41,25 410 310 40,27 405 305 39,78
475 | 445 335 4371 435 330 42,72 430 325 42,23
500 470 350 46,16 460 345 45,18 455 340 44,69
525 | 495 370 48,62 485 365 47,63 480 360 4714
550 | 520 390 51,07 510 380 50,09 505 375 49,60
575 | 545 405 53,53 535 400 52,55 530 395 52,05
600 570 425 55,98 560 415 55,00 555 410 54,51
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STATIKAI ERTEKEK | ACEL-FA KOTES

geometria

MEGFOLYAS

fa acél

SPLATE [;&
= o s
L A =
=
od,
VGS/VGS EVO
e d L S, A R S R S, A R R
VGU EVO 1 g min V., k g V,k g min V,k tens, 45,k
[mm]  [mm] | [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN]
SpLATE 5mm 10 mm 15 mm -
100 65 65 7.54 55 6,38 - - -
150 = 115 100 13,35 105 12,19 100 90 11,61
200 | 165 135 19,15 155 17,99 150 125 17,41
250 | 215 170 24,96 205 23,79 200 160 23,21
VGU1345 300 265 205 30,76 | 255 2960 | 250 195 29,02
13 350 | 315 245 36,56 305 35,40 300 230 34,82 37,48
VGUEVO1345 400 | 365 280 42,37 355 41,21 350 265 40,63
450 | 415 315 48,17 405 47,01 400 305 46,43
500 | 465 350 53,97 455 52,81 450 340 52,23
550 | 515 385 59,78 505 58,62 500 375 58,04
600 | 565 420 65,58 555 64,42 550 410 63,84

ALTALANOS ELVEK

e Ajellemzd értékek EN 1995:2014 szerint ETA-11/0030.-nak megfelelden.

* Akotdelem terv szerinti csuszasi ellenallasa a minimalis a fa oldali terv szerinti
ellenallas (Ry 4) és az acél oldali terv szerinti ellenallas (Riens 45 ) kozott.
Ryi Kinod
Ryq = min Ym
tens, 45,k
Yz

o Az yp €s kmog egyltthatokat a szamitashoz hasznalt érvényben levé jogi
szabalyozas szerint kell venni.

+ A mechanikai ellenallasi értékekre és a csavarok geometridjara hivatkozas
az ETA-11/0030. szerint.

+ Afaelemek és a fémlemezek méretezését és ellendrzéseét kulon kell elvégezni.
¢ A csavarokat a minimalis tavolsagok betartasaval kell elhelyezni.

* A kotés tokéletes kivitelezéséheza csatlakozo feje teljesen bele kell illesz-
kedjen a VGU alatétbe.

o A jellemzd csuszasi ellenalldsok megallapitasdhoz S, bevezetési hosszu-
saggal szamoltunk, a tablazat szerint, 4-dq minimalis gevezetési hosszusag
figyelembe vételével.

Az Sqvagy Sp| aTg koztes értékeit linerisan interpolalhatjuk.

* Ajellemzé csuszasi ellenallasok megallapitasahoz egy 45°-0s € szoget vet-

tunk figyelembe a faelem rostjai és a kotéelem kozott.

e AVGU alatét ellendllasa nagyobb, mint a VGS/VGSEVO csavar ellenallasa.

A kalkulacios fazisban a faelemek py = 385 kg/m3 strtiségével szamoltunk.
Az eltéré py értékek esetén a tablazatban felsorolt ellenallasokat (extrakcio, 6sz-
szenyomas, csUszas €s nyiras) a kyens €gyUtthatd segitségével lehet atvaltani.

R =k R

axk ~ densax "axk

Pk 3 350 380 385 405 425 430 440
[kg/m?3]
C-GL c24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensax 0,92 098 100 104 108 109 111

Az igy meghatarozott ellenallasi értékek - a biztonsag érdekében - eltérhet-
nek a pontos szamitasbol adédo értékektol.

Dontott csavarokkal, fémlemezen létrehozott kotés esetén a jellemzd haté-
kony csuszasi teherbird képesség n db. csavarbol alld sor esetén:

R R

nef,ax "k

efVk ~

Az ngs értéket az alabbi tablazat tartalmazza az n (csavarok szama soron-
ként) fliggvényében.

W 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Nef,ax 187 270 360 450 540 630 720 810 9,00

A VGS és VGS EVO kaphato méreteit lasd a 164. és 180. oldalon.
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I SZERELESIUTMUTATO @

MANUALS

VGS dl Mins,rec
[mm]  [Nm]

@9 9 20
011

L <400 mm 1 30
211

L>400 mm 1 40
@13 13 50

Nem megengedett az Utvecsa-  Biztositsa a megfelelé meghuzast. Ajanlott a forgatonyomaték elle- A beszerelés utan a rogzitd ele-
varozo hasznalata. nérzéseét biztositd csavarozo hasznalata, példaul TORQUE LIMITER. meket nyomatékkulcs segitsé-
Alternativ megoldasként huzza meg nyomatékkulccsal. gével lehet ellen&rizni.

Kerulje a hajlitast. A szerelést ugy kell kivitelezni, Kerulje a faelemeknek a paratar-  Kerulje a fém méretvaltozasait,
hogy a terhelések egyenlete- talom valtozasa miatti zsugoro-  pl. a nagy h&mérséklet-ingado-
sen legyenek elosztva az 6sszes  dasat vagy duzzadasat. z3as miatt.
csavaron.

TELEPITES ELOFURAT NELKUL

345“

Helyezze az acél lemezt a fara, és illessze a VGU alatéteket a meg- A csavarok behelyezésénél vegye figyelembe a 45° - os behelyezési
feleld furatba. szoget.

IMPACT

A becsavaraskor biztositsa a megfelelé meghuzast. Végezze el a mUveletet valamennyi alatétnél.
A szerelést ugy kell kivitelezni, hogy a terhelések egyenletesen le-
gyenek elosztva a VGU alatéteken.
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TELEPITES ELOFURATHOZ HASZNALT FUROSABLONNAL

Helyezze az acél lemezt a fara, és illessze a VGU alatéteket a meg-  Hasznalja a megfelelé atmérdju JIG-VGU sablont, helyezze a VGU
feleld furatba. alatétbe

o

A sablon segitségével készitsen el egy eléfuratot/vezetdfuratot (leg- A csavarok behelyezésénél vegye figyelembe a 45° - os behelyezési
alabb 50 mm hosszusagban) az erre szolgalo furédheggyel szbget.

IMPACT

A becsavaraskor biztositsa a megfelelé meghuzast. Végezze el a mUveletet valamennyi alatétnél.
A szerelést ugy kell kivitelezni, hogy a terhelések egyenletesen le-
gyenek elosztva a VGU alatéteken.

Elmélet, gyakorlat és kisérleti kampanyok:

a tapasztalatunk az On kezében van.
Toltse le a CSAVAROZASI SMARTBOOK-ot.
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