| LBA CE

CUI CU ADERENTA IMBUNATATITA

PERFORMANTE EXCELENTE HH
Valorile de rezistenta la forfecare ale noilor cuie LBA sunt printre cele "
mai ridicate de pe piata si permit certificarea unor rezistente specifice ¥ '.’ l’

ale cuiului, care se apropie cat mai mult cu putinta de rezistentele expe-
rimentale efective.

CERTIFICAT PE CLT SI LVL ﬂ ﬁ
Valori testate si certificate pentru placi pe suporturi din CLT. De aseme- i
nea, utilizarea sa este certificata si pe LVL.

LBA COLAT
Cuiul este disponibil siin versiunea colata, cu aceeasi certificare conform
ETA si asadar cu aceleasi performante.

VERSIUNE INOX E
Cuiele sunt disponibile, cu aceeasi certificare conform ETA, si in versiu-
nea din otel inoxidabil A4|AISI316 pentru aplicatii la exterior, cu valori de

rezistenta deosebit de ridicate.

LBA 34 PLA

PROJECT

SOFTWARE

DIAMETRU [mm] 3 (& B) 12
LUNGIME [mm] 25( (a0 100) PELD)
MATERIAL

E,Emnnu otel carbon electrozincat @ @

PLATED

otel inoxidabil austenitic A4 | AISI316 (CRC I11) @ @ LBA COIL

DOMENII DE UTILIZARE

e panouri pe baza de lemn
* placi aglomerate si MDF
¢ lemn masiv

¢ lemn lamelar

o CLT, LVL
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PROIECTARE A CAPACITATII

Valorile de rezistenta se apropie mult mai mult
de rezistentele experimentale efective, asadar
proiectarea capacitatii se poate face in manie-
ra mai sigura si mai fiabila.

WKR

Valori obtinute prin teste, certificate si cal-
culate si pentru fixarea de placi standard Ro-
thoblaas. Utilizarea pistolului de impuscat cuie
accelereaza si faciliteaza montarea.

LEMN | LBA | 251




A

Utilizarea cu cornierele NINO permite o mare adaptabilitate a aplicatiilor:

inclusiv pentru imbinari grinda-grinda.

Cuiul LBA permite obtinerea unor performante de top, impreuna cu
corniera WKR cu valori de rezistenta specifice pe CLT.

GEOMETRIE SI CARACTERISTICI MECANICE

4] uvm[[ﬁmmmmmm o,

Diametru nominal

Diametru cap

Diametru extern

Grosime cap

Diametru gaura pe placa din otel
Diametru gaura pilot(

Moment caracteristic

de rupere

Parametru specific

de rezistenta la extragere ) 3)
Rezistenta caracteristica

la tractiune

dV,steel
dy
My

fax,k

ftens,k

4 b

: L
LBA

[mm] 4
[mm] 8,00
[mm] 4,40
[mm] 1,50
[mm] 5,0+5,5
[mm] 3,0
[Nm] 6,68
IN/mm?] 6.43
[kN] 6,5

6
12,00
6,60
2,00
7,075
4,5

20,20

8,37

17,0

LBAI

8,00
4,40
1,50
5,0+5,5
3.0

718

6,42

6,5

(U Gaura pilot valabild pentru lemn de conifere (softwood).
(2Valabil pentru lemn de conifere (softwood) - densitate maxima 500 kg/m3. Densitate asociata pa = 350 kg/m3.
()Valabil pentru LBA460 | LBA680 | LBAI450. Pentru alte lungimi ale cuiului, consultati ETA-22/0002.
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I CODURI SIDIMENSIUNI

CUIE VRAC Zn
ELECTRO AISI 316
LBA GLATED LBAIA4 | AISI316
dy COoD L b buc. d, coD L b buc.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
LBA440 40 30 250 4 LBAI450 50 40 250
LBA450 50 40 250
4 LBA460 60 50 250
LBA475 75 65 250
LBA4100 100 85 250
LBA660 60 50 250
6 LBA680 80 70 250
LBA6100 100 85 250
CUIE COLATE IN BANDA
LBA 25 PLA - colate pe banda din plastic cu inclinatie  eLectro LBA 34 PLA - colate pe banda din plastic cuinclinatie  eecrro
de 250 PLATED de 340 PLATED
d, COD L b buc. d, COD L b buc.
(mm] [mml  [mm] ﬁT [mm] [mml  [mm]
LBA25PLA440 40 30 2000 g ;; LBA34PLA440 40 30 2000
4 LBA25PLA450 50 40 2000 L s; % 4 LBA34PLA450 50 40 2000
LBA25PLA460 60 50 2000 % i LBA34PLA460 60 50 2000
Compatibile cu masina de batut cuie Anker 25° HH3522. 51 32- Compatibile cu masina de batut cuie in banda 34°
ATEUOQ116 si masina de batut cuie actionata cu gaz
HH12100700.
CUIE COLATE IN RULOU Zn
LBA COIL - colate in rulou din plastic la 15° PLATED.
15° d; CoD L b buc.
fﬁffﬁf [mm] [mm]  [mm]
VW W LBACOIL440 40 30 1600
i , /L 4 LBACOIL450 50 40 1600
// / ””’ LBACOIL460 60 50 1600

Compatibile cu masina de batut cuie TJ100091.

NOTA: La cerere, LBA, LBA 25 PLA, LBA 34 PLA si LBA COIL sunt disponibile in versiunea zincatj la cald (HOT DIP).

I PRODUSE ASOCIATE

coD descriere d; cul Lcur buc.
[mm] [mm]

HH3731 pistol de impuscat cuie de mana 4+6 - 1

HH3522 masina de batut cuie Anker 25° 4 40+60 1

ATEUO116 masina de batut cuie in banda 34° 4 40+60 1

HH12100700 masina de batut cuie Anker actionata cu gaz 34° 4 40+60 1

TJ100091 masina de batut cuie Anker cu rulou la 15° 4 40+60 1

Pentru mai multe informatii privind masinile de batut cuie, consultati pag. 406.

bV o

HH3731 HH3522

ATEUOT1B HH12100700

TJ100091
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I DISTANTE MINIME PENTRU CUIE SOLICITATE LAFORFECARE | OTEL - LEMN

O cuie introduse FARA gaura pilot Pk < 420 kg/m3
F a=0° F \\ a=90°
d; [mm] 4 6 d; [mm] 4 6
a; [mm] 10-d-0,7 28 12.d-0,7 50 a, [mm]  5-d-0,7 14 5-d-0,7 21
e [mMm] 5-d-0,7 14 5.d-0,7 21 a, [mm]  5-d-0,7 14 5-d-0,7 21
azy [mml 15.d 60 15.d 90 azy [mml 10-d 40 10-d 60
azc [mm] 10-d 40 10.d 60 az. [mm] 10.d 40 10-d 60
as, [mml 5. 20 5.d 30 az, [mml  7d 28 10-d 60
asc [mml 5. 20 5.d 30 asc [mml 54 20 5.d 30

@ cuie introduse CU gaura pilot

N a=0° s \\ a=90°

d; [mm] 4 6 d;  [mm] 4 6
a, [mm] 5-d-0,7 14 5-d-0,7 21 a [mm]  4.d-0,7 11 4-d-0,7 17
a, [mm] 3-d-0,7 8 3-d-0,7 13 a, [mm] 4.d-0,7 11 4-d-0,7 17
asy [mm] 12 48 12.d 72 ase [mm]  7d 28 7d 42
asc Imm]  7d 28 7-d 42 asc [mm]  7d 28 7-d 42
age [mm]  3d 12 3.d 18 ase [mm]  5d 20 7-d 42
agc [mm]  3d 12 3.d 18 asc [mml  3d 12 3.d 18

a = unghi forta - fibre
d = dy = diametru nominal al cuiului

capat solicitat capat eliberat margine solicitata margine eliberata
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

|

%%_g—
E A
K

e

/ =

aS,c
NOTE
+ Distantele minime respecta prevederile standardului EN 1995:2014, in con- « In cazul imbinarii lemn - lemn, spatierea miniméa (aq, ap) trebuie inmultita
formitate cu ETA-22/0002. cu un coeficient de 1,5.

I NUMAR EFECTIV PENTRU CUIE SOLICITATE LA FORFECARE

Capacitatea de portanta a unei legaturi realizate cu mai multe cuie, toate de acelasi tip si di-
mensiune, poate fi mai mica decat suma capacitatilor de portanta ale elementului de imbinare
individual.

Pentru un sir de n cuie dispuse in paralel cu directia fibrelor la o distanta a;, capacitatea de por-
tanta specifica de randament este egala cu:

R n_.-R

efvk ~ er vk

Valoarea n este indicata in tabelul de mai jos, in functie de n si de a;.

al(*)
4-d 5-d 6-d 7d 8-d 9-d 10-d 11.d 12.d 13.d >14-d
2 1,41 1,48 1,55 1,62 1,68 1,74 1,80 1,85 1,90 1,95 2,00
o S 1,73 1,86 2,01 2,16 2,28 2,41 2,54 2,65 2,76 2,88 3,00
4 2,00 2,19 2,41 2,64 2,83 3,03 3,25 3,42 3,61 3,80 4,00
5 2,24 2,49 2,77 3,09 3,34 3,62 3,93 4,17 4,43 4,71 5,00

(*IPentru valorile intermediare ale a; este posibild intercalarea liniara.
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VALORI STATICE | OTEL-LEMN

VALORI CARACTERISTICE
EN 1895:2014

LBA D4-06
FORFECARE TRACTIUNE
geometrie otel - lemn extragere filet
]SPLATE T T
Ly é
o,
d; L b Ry,k Rax
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN]
SpLATE 1,5mm 20mm 25mm 30mm 40mm 50mm 6,0 mm -
40 30 2,19 2,17 2,16 2,14 2,11 2,09 2,06 0,77
50 40 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 1,08
4 60 50 2,83 2,83 2,83 2,83 2,83 2,83 2,83 1,39
75 65 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 1,85
100 85 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 2,47
SpLATE 30mm 40mm 50mm 60mm 80mm 10,0mm 12,0 mm -
60 50 4,63 4,59 4,55 4,52 4,44 4,37 4,24 2,45
6 80 70 572 5,72 5,72 572 572 5,72 5,65 3,69
100 85 6,27 6,27 6,27 6,27 6,27 6,27 6,27 4,72
LBAI 4
FORFECARE TRACTIUNE
geometrie otel - lemn extragere filet
]SPLATE T T
Ly é
od,
d; L b Ry k Rax.k
[mm] [mm] [mm] [kN] [kNI
SpLATE 1,5mm 20mm 25mm 30mm 40mm 50mm 6,0 mm -
4 50 40 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 2.66 2,63 1,11
NOTE

« In faza de calcul s-a luat in considerare o mas& volumicé a elementelor lemnoase egala cu pk = 385 kg/m3.
Pentru alte valori de py rezistentele din tabel pot fi transformate folosindu-se coeficientul kyens.

Rk = Kaensy “ Ry
R lax,k - kdens,ax‘ axk
[kgelrfnz’] 350 380 385 405 425 430 440
C-GL c24 C30 GL24h GL26h GL28h GL30h GL32h
Kgensy 090 098 100 102 105 105 1,07
Kgensax 092 098 100 1,04 108 109 111

Valorile de rezistenta determinate in felul acesta pot varia, pentru un plus de siguranta, fata de cele rezultate dintr-un calcul precis.

PRINCIPII GENERALE la pagina 257.
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I VALORISTATICE | OTEL-CLT

VALORI CARACTERISTICE
EN 1995:2014

LBA D4-06
FORFECARE TRACTIUNE
geometrie otel - CLT extragere filet
Lb
—
=\
o,
d, L b ;
[mm] [mm] [mm] [kN]
SpLATE 1,5mm 20mm 25mm 30mm 40mm 50mm 6,0 mm -
40 30 2,19 2,17 2,16 2,14 2,11 2,09 2,06 0,77
50 40 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 2,58 1,08
4 60 50 2,83 2,83 2,83 2,83 2,83 2,83 2,83 1,39
75 65 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 3,20 1,85
100 85 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 3,69 2,47
SpLATE 30mm 40mm 50mm 60mm 80mm 10,0mm 12,0 mm -
60 50 4,63 4,59 4,55 4,52 4,44 4,37 4,24 2,45
6 80 70 572 5,72 5,72 572 572 5,72 5,65 3,69
100 85 6,27 6,27 6,27 6,27 6,27 6,27 6,27 4,72
LBAI D4
FORFECARE TRACTIUNE
geometrie otel - CLT extragere filet
Uy é
v,
d _
w N—
—\\
dy L b Ry.k
[mm] [mm] [mm] [kN]
SpLATE 1,5mm 20mm 25mm 30mm 40mm 50mm 6,0 mm -
4 50 40 2,67 2,67 2,67 2,67 2,67 2,66 2,63 1,11
NOTE | CLT

« Valorile specifice sunt in conformitate cu specificatiile nationale ONORM
EN 1995 - Annex K.

« Infaza de calcul, s-a luat in considerare o mas3 volumic a placilor ce alca-
tuiesc panoul din CLT, egala cu py = 350 kg/m3.

256 | LBA | LEMN

« Rezistentele specifice din tabel sunt valabile pentru cuie introduse in fateta
laterala a panoului din CLT (wide face), care penetreaza mai mult de un strat.
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DISTANTE MINIME PENTRU CUIE SOLICITATE LA FORFECARE | CLT

O cuie introduse FARA gaura pilot

lateral face lateral face
d; [mm] 4 6 d;  [mm] 4 6
a; [mm] 6-d 24 36 a; [mm] 3.d 12 18
a, [mm] 3.d 12 18 a, [mm] 3.d 12 18
azy [mm] 10-d 40 60 azy [mm] 7-d 28 42
az. [mm] 6-d 24 36 az. [mm] 6-d 24 36
azy [mm] 3.d 12 18 aze [mm] 7-d 28 42
azc [mm] 3.d 12 18 azc [mm] 3.d 12 18

a = unghiintre forta si directia fibrelor stratului extern al panoului CLT
d = dq = diametru nominal al cuiului

NOTE

- Distantele minime sunt in conformitate cu specificatiile nationale ONORM « Distantele minime sunt valabile pentru o grosime minima a panoului CLT
EN 1995-1-1 - Annex K, si se considerd valabile in cazurile in care nu se spe- teLT min = 10-dq si pentru o grosime minima a stratului individual tj mi, =
cifica altfel in documentele tehnice ale panourilor CLT. 9 mm.

VALORI STATICE
PRINCIPII GENERALE

« Valorile specifice respecta prevederile standardului EN 1995:2014, in con- « Valorile din tabel sunt indiferent de unghiul forta-fibre.
formitate cu ETA-22/0002.

+ Valorile de proiectare pot fi obtinute din valorile caracteristice, precum ur-

« Rezistentele specifice axiale la extragere au fost evaluate ludndu-se in con-
siderare un unghi € de 90° intre fibre si conector si o lungime de introducere

meaza: egald cu b.
R»«' k " « Rezistentele specifice la forfecare pentru cuiele LBA @4 sunt evaluate pen-
R,= Tmo tru placile cu grosimea de = Sp| aoTg luand in considerare intotdeauna placa
M

Coeficientii yy si kmog Se vor aplica in functie de legislatia in vigoare utili-
zata pentru efectuarea calculului.

* Pentru valorile rezistentei mecanice si pentru geometria cuielor s-au res-
pectat indicatiile din ETA-22/0002.

* Masurarea dimensiunilor si verificarea elementelor din lemn si a placilor
metalice trebuie efectuate separat.

« Rezistentele specifice la forfecare sunt evaluate pentru cuie introduse fara
gaura pilot.

« Pozitionarea cuielor se va face cu respectarea distantelor minime.

groasa, in conformitate cu ETA-22/0002 (Sp| aoTg > 1,5 mm).

« Rezistentele specifice la forfecare pentru cuiele LBA @6 sunt evaluate pen-

tru placile cu grosimea de = Sp| oTg luand in considerare intotdeauna placa
groasa, in conformitate cu ETA-22/0002 (Sp| oTg > 2,0 mm).

o In cazul unei solicitdri combinate de forfecare si tractiune, trebuie si se

efectueze urmatoarea verificare:

(F\/,d >2+ (Fax,d >2§ 1
Rwd Rax,d
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I VALORI STATICE | OTEL-LVL

VALORI CARACTERISTICE
EN 1995:2014

LBA D4-B6
FORFECARE TRACTIUNE
geometrie otel-LVL extragere filet
]SPLATE T T
Hb
—
wd,
dy L b Rv,90,k Rax,90,k
[mm] [mm] [mm] [kNI [kN]
SpLATE 1,5mm 2,0mm 2,5mm 30mm 40mm 50mm 6,0 mm -
40 30 2,63 2,61 2,60 2,58 2,54 2,51 2,47 0,92
50 40 2,95 2,95 2,95 2,95 2,95 2,95 2,95 1,29
4 60 50 3,24 3,24 3,24 3,24 3,24 3,24 3,24 1,66
75 65 3,68 3,68 3,68 3,68 3,68 3,68 3,68 2,21
100 85 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 4,27 2,94
SpLATE 30mm 40mm 50mm 60mm 80mm 10,0mm 12,0 mm -
60 50 5,57 5,52 5,47 5,43 5,33 5,24 5,07 3,04
6 80 70 6,56 6,56 6,56 6,56 6,56 6,56 6,48 4,53
100 85 7,22 7,22 7,22 7,22 7,22 7,22 7,22 5,63
LBAI B4
FORFECARE TRACTIUNE
geometrie otel-LVL extragere filet
]SPLATE T T
U g
wd,
dy L b Ry,0.k Rax,0.k
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN]
SpLATE 1,5mm 2,0mm 2,5mm 30mm 40mm 50mm 6,0 mm -
4 50 40 3,04 3,04 3,04 3,04 3,04 3,04 3,04 1,32
NOTE | LVL

PRINCIPII GENERALE la pagina 257.

« Infaza de calcul, s-a luat in considerare o masé volumicé a elementelor din
LVL din lemn de conifere (softwood) egala cu py = 480 kg/m3.
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