| KKT COLOR CE

WKRET Z t BEM STOZKOWYM NIEWIDOCZNYM

POWLOKA ORGANICZNA KOLOROWA

Wersja ze stali weglowej z kolorowg powtokg antykorozyjng (brgzowy,
szary, zielony, piaskowy i czarny) do stosowania w srodowisku zewnetrz-
nym w klasie uzytkowania 3 na drewnie niekwasnym (T3).

GWINT LEWOSKRETNY
Gwint odwrotny (lewoskretny) zapewnia doskonata site ciggu. teb stoz-
kowy o matych wymiarach dla doskonatego efektu znikania w drewnie.

TROJ KATNY PRZEKROJ
Gwint o przekroju trojkagtnym umozliwia przecinanie wtokien drewna
podczas wkrecania. Wyjatkowa zdolnosc¢ penetracji drewna.

KKT COLOR STRIP

wersja na tasmie '[§='
BIT INCLUDED
SREDNICA [mm]
35( (5 B) )8
DLUGOSC [mm]
20( (43 120) )320
KLASA UZYTKOWA

o Jec2 <

KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA

KOROZYJINOSC DREWNA

MATERIAL

e stal weglowa z kolorowg organiczng
Sl powtoka antykorozyjna.

gl P PoLA ZASTOSOWAN

IR BNE I°0 "ER IR o
IZ¢ amm OE§ =% g o 27 Uzytkowanie w srodowisku zewnetrznym.

L [ [ R , g3 Deski drewniane o gestosci < 780 kg/m3 (bez
11 e : otworu) e < 880 kg/m3 (z otworem).

13 11 Deski WPC (z otworem).
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I KODY|WYMIARY

KKT KOLORU BRAZOWEGO KKT KOLORU ZIELONEGO

d, KOD L b A szt. d, KOD L b A szt.
[mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]
KKTM540 43 25 16 200 KKTV550 53 35 18 200
5 KKTM550 53 35 18 200 TX 20 KKTV560 60 40 20 200
TX 20 KKTM560 60 40 20 200 KKTV570 70 50 25 100
KKTM570 70 50 25 100
KKTM580 80 53 30 100 KKT KOLORU PIASKOWEGO
KKTM660 60 40 20 100
d, KoD L b A szt.
6 KKTM680 80 20 50 100 [mm] [mm]  [mm]  [mm]
TX25 KKTM6100 100 50 50 100 KKTS550 53 35 18 200
KKTM6120 120 60 60 100 5 KKTS560 60 40 20 200
TX 20
KKTS570 70 50 25 100
KKT KDLORU SZAREGO
d, KOD L b A szt. KKT KOLORU CZARNEGO
[mm] [mm] [mm] [mm]
d, KOD L b A szt.
KKTG540 43 25 16 200 mmi [mmi [mmi [mmi
5 KKTG550 53 35 18 200 KKTN540) 43 36 16 200
TX 20 KKTG560 60 40 20 200 %20 KKTN550 53 35 18 200
KKTG570 70 50 25 100 KKTN560 60 40 20 200
KKTG580 80 53 30 100 *) Wkret catkowicie zebrowany.
I KKT COLOR STRIP
KKT KDLORU BRAZOWEGO
Dostepna wersja na tasmie, zapewniajgca szybki i d, KOD L A szt.
doktadny montaz. [mm] [mm] Imm]  [mm]
Doskonale nadaje sie do projektow o duzych roz- 5 KKTMSTRIP540 43 16 800
miarach. TX20 KKTMSTRIP550 53 18 800

Informacje na temat wkretarki i produktow dodat-
kowych mozna znalez¢ na str. 403.

I GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE

|

Kompatybilny z magazynkami KMR 3371, kod HH3371 z odpo-wiednig
koncowka TX20 (kod TX20L177

L j
GEOMETRIA

Srednica nominalna d, [mm] 51 6
Srednica tba dy [mm] 6,75 7.75
Srednica rdzenia d, [mm] 3,40 3,90
Srednica trzonu ds [mm] 4,05 4,40
Srednica otworu® dy [mm] 30-4,0 4,0-5,0
(1) W przypadku materiatéw o wysokiej gestosci zaleca sie wywierci¢ wczesniej otwor, biorac pod uwage gatunek drewna.
CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE

Srednica nominalna d; [mm] 51 6
Wytrzymatosé na rozcigganie frensk (KNI 9,6 14,5
Moment uplastycznienia My INm] 8.4 9.9
Parametr wytrzymatosci na wycigganie oy [N/mm2] 14,7 14,7
Gestosc przypisana 9 [kg/m3] 400 400
Parametr zagtebiania tba fheadx [N/mm2] 68,8 20,1
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 730 350
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ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE

O wkrety montowane BEZ otworu Pk < 420 kg/m3
; a=0° F% \ a=90°
d [mm] 5 6 d [mm] 5 6
a;  [mm] 12.d 60 72 a; [mml 5-d 25 30
a; [mm] 5-d 25 30 a; [mml 5-d 25 30
azy [mml 15d 75 90 az, [mm] 10-d 50 60
az. [mm] 10-d 50 60 az. [mml 10-d 50 60
agy [mml 5.d 25 30 agy [mml 10-d 50 60
agc [mml 5.d 25 30 age [mm] 5.d 25 30

a = kat pomiedzy sitg a wtdoknem
d = srednica wkreta

O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
Py a=0° Fs \ a=90°
d [mm] 5 6 d [mm] 5 6
a;  [mm] 15.d 75 90 a;  [mml 7d 35 42
a; [mm] 7d 35 42 a; [mml 7d 35 42
azy [mm] 20-d 100 120 az, [mm] 15.d 75 90
azc [mm] 15-d 75 90 azc [mm] 15.d 75 90
agt [mm] 7d 35 42 agy [mml 12.d 60 72
agc [mm] 7-d 35 42 agc [mml 7-d 35 42

a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = srednica wkreta

@ wkrety montowane W otworze

F =N° F = o
LN a=0 N \ a=90
d [mm] 5 6 d [mm] 5 6
a;  [mm] 5.d 25 30 a;  [mm] 4.d 20 24
a, [mml 3-d 15 18 a, [mm] 4.d 20 24
azy [mml 12.d 60 72 azy [mm] 7-d 35 42
azc [mml 7-d 35 42 azc [mm] 7d 35 42
aze [mml 3.d 15 18 aze [mm] 7.d 35 42
agc [mml 3d 15 18 g [mml 3-d 15 18
a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = srednica wkreta
koniec obcigzony koniec odcigzony krawedz obcigzona krawedz odcigzona
-90°<a<90° 90° < a < 270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

—

UWAGI
+ Minimalne odlegtosci spetniajg wymagania normy EN 1995:2014 zgodnie z * W przypadku potgczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (a;, ap) mozna
ETA-11/0030, biorgc pod uwage $rednice obliczeniowa d = srednica wkreta. przemnozy¢ przez wspotczynnik 0,85.

* W przypadku potgczenia stal-drewno odstepy minimalne (aq, ap) mozna
przemnozy¢ przez wspoétczynnik 0,7.
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I WARTOSCI STATYCZNE

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE

EN 1985:2014

KKT SCINANIE ROZCIAGANIE
cometria drewno-drewno drewno-drewno wyrywanie penetracja tha z
g bez otworu z otworem gwintu wycigganiem gwintu wyzszego
T T :,‘_—\_Er,—,/—_n:
L
b
d L ! Rax,k Rhead,k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
43 25 16 1,08 1,43 1,91 1,05
53 35 18 1,22 1,48 2,67 1,05
5 60 40 20 1,25 1,53 3,06 1,05
70 50 25 1,34 1,68 3,82 1,05
80 53 30 1,45 1,84 4,05 1,05
60 40 20 1,46 1,80 3,67 1,40
6 80 50 30 1,67 2,16 4,59 1,40
100 50 50 1,93 2,27 4,59 1,40
120 60 60 1,93 2,27 5,50 1,40
KKTN540 SCINANIE ROZCIAGANIE
cometria stal-drewno stal-drewno wyrywanie
9 ptytka cienka ptytka posrednia gwintu
jSPLATE ]SPLATE T T
dy L b SpPLATE Ryk SpLATE Ry k Rax.k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [kN]
5 40 36 2 1,32 3 1,50 2,75
OGOLNE ZASADY UWAGI

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2014.

Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:

Rk' kmod
Yu

Wspotezynniki vy 1 kyoq nalezy przyjac zgodnie z obowiazujacg norma
uzywana w obliczeniach.

R =

d

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrii wkretow zgodnie z
oznakowaniem CE wg EN 14592.

Wymiarowanie i sprawdzenie elementow drewnianych i ptytek stalowych
nalezy wykonywac osobno.

Rozmieszczenie wkretow nalezy wykonac¢ z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Wkrety KKT z podwdjnym gwintem sg uzywane gtéwnie do potgczen
drewno-drewno.

Whkrety KKTN540 z gwintem catkowitym uzywane sg gtéwnie do potaczen
ptytek stalowych (np. system do taraséw FLAT).

Wytrzymatosc osiowa na wycigganie gwintu zostata oszacowana przyjmujac
kat 90° pomiedzy wtoknami a tagcznikiem i dla dtugosci wbijania rownej b.
Wytrzymatos¢ osiowa penetracji tba zostata oceniona przyjmujac takze
udziat gwintu pod tbem.

Na etapie obliczen dla srednicy @5 uwzgledniono parametr charakterystycz-
ny o penetracji tba 20 N/mm? przy wspotistniejacej gestosci p, = 350 kg/m3.
Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie ocenione zostaty z uwzgled-
nieniem przypadku ptytki cienkiej (Sp; aTg < 0.5 dq) i ptytki posredniej (0,5
dq < SpLaTE < dq)-

W przypadku potgczen stal-drewno obowigzujgca jest zwykle wytrzyma-
tos¢ na rozcigganie stali w stosunku do odtgczenia lub penetracji tba.

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowg elementow drewnianych
réwna py = 420 kg/m3.
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