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E o CE

AC233 BIT INCLUDED SOFTWARE ETA-11/0030
ESR-4645

SKRUTKA SO ZAPUSTNOU HLAvVOU

VYSSIA ODOLNOST N

Vynikajuca odolnost ocele proti prasknutiu a oteru (f,,, = 1000 N/mma2).

Velmi vysoka odolnost v kruteni f,,. pre bezpecnejsie skrutkovanie.

KONSTRUKCNE POUZITIE

Homologovana pre konstrukéné pouzitie namahané v akomkolvek sme-

re vzhladom k vldknu (a = 0° - 90°). Asymetricky ,dazdnikovy” zavit pre

vys$Siu schopnost vniknutia do dreva.

TAZNOST

O 20° S§irsi uhol ohybu vzhladom k norme, certifikovany podla

ETA-11/0030. Opakované skusky SEISMIC-REV podla EN 12512. Seizmic-

ky vykon skusany podla EN 14592.

CHROMIUM VI FREE

Bez Sestmocného chromu. Zhoda s najprisnejsimi normami upravujuci-

mi chemické latky (SVHC).

Dostupné informacie tykajuce sa REACH.

VLASTNOSTI |
ZAMERANIE nesmierne kompletny sortiment 7
HLAVA zapustna so zahlbnikmi pod hlavou
PRIEMER od 3,5do 12,0 mm
DLZKA od 30 do 600 mm

MATERIAL

Uhlikova ocel s galvanickym zinkovanim.

OBLASTI POUZITIA

» panely na baze dreva

e masivne drevo

e vrstvené drevo

o CLT, LVL

e dreva s vysokou hustotou
Prevadzkova trieda 1 a 2.

26 | HBS | TESARSTVO



CLT

Hodnoty skusané, certifikované a kalkulované
aj pre CLT. Tabulky vypoctu a softvér na stano-
venie rozmerov (MyProject) pre CLT dostupné
v katalogu a online.

LVL

Hodnoty skusané, certifikované a kalkulované
aj pre CLT a dreva s vysokou hustotou ako
vrstvené dyhove drevo LVL.
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A
Spojenie nosnik-tram so skrutkami HBS s priemerom 8 mm.

GEOMETRIA A MECHANICKE VLASTNOSTI

Menovity priemer

Priemer hlavy

Priemer jadra

Priemer spodnej casti
Hrubka hlavy

Priemer predvrtania®
Charakteristicka doba oteru

Charakteristicky parameter
odolnosti vytiahnutia(@

Suvisiaca hustota

Charakteristicky parameter
odolnosti vytiahnutia®

Suvisiaca hustota

Charakteristicky parameter
vnikania hlavy(@)

Suvisiaca hustota

Charakteristicky parameter
vnikania hlavy(3)

Suvisiaca hustota

Charakteristicka odolnost v tahu

ax.k
Pa
fax,k
Pa
fhead k
Pa

fhead k

Pa

ftems,k

B ‘ PR 1, g
| d
,t.I
L I}

[mm] 3.5 4 4,5 5 6
[mm] 7,00 8,00 9,00 10,00 12,00
[mm] 2,25 2,55 2,80 3,40 3,95
[mm] 2,45 2,75 3,45 3,65 4,30
[mm] 2,20 2,80 2,80 3,10 4,50
[mm] 2,0 2,5 2.5 3,0 4,0
[Nm] 2.1 3,0 4,1 5,4 9,5
IN/mm?2] 11,7 11,7 11,7 11,7 11,7
[kg/m3] 350 350 350 350 350
[N/mm?2] 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0
[kg/m3] 500 500 500 500 500
IN/mm?2] 10,5 10,5 10,5 10,5 10,5
[kg/m3] 350 350 350 350 350
IN/mm?2] 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0
[kg/m3] 500 500 500 500 500
[kN] 3,8 5,0 6,4 79 11,3

14,50
5,40
5,80
4,50
5,0
20,1

11,7
350
15,0
500
10,5
350
20,0

500
20,1

A

Fixovanie stien z CLT
so skrutkami HBS s priemerom 6 mm.

10
18,25
6,40
7,00
5,80
6,0
35,8

11,7
350
15,0
500
10,5
350
20,0

500
31,4

12
20,75
6,80
8,00
7,20
7,0
48,0

350
15,0
500
10,5
350
20,0

500
33,9

(1) Predvrtany otvor plati pre drevo z ihlicnanov (softwood).

(2) Plati pre drevo z ihlicnanov (softwood) — maximalna hustota 440 kg/m3.
() Plati pre LVL z dreva ihlicnanov (softwood) — maximalna hustota 550 kg/m3.
Pre pouzitia s inymi materialmi alebo s vysokou hustotou odkazujeme na normu ETA-11/0030.
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I KODY AROZMERY

d, KOD L b A ks. d, KOD L b A ks.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
HBS3540 40 18 22 500 HBS880 80 52 28 100
T?('is HBS3545 45 24 21 400 HBS8100 100 52 48 100
HBS3550 50 24 26 400 HBS8120 120 60 60 100
HBS430 30 18 12 500 HBS8140 140 60 80 100
HBS435 35 18 17 500 HBS8160 160 80 80 100
HBS440 40 24 16 500 HBS8180 180 80 100 100
4 HBS445 45 30 15 400 HBS8200 200 80 120 100
TX20 HBS450 50 30 20 400 HBS8220 220 80 140 100
HBS460 60 35 25 200 HBS8240 240 80 160 100
HBS470 70 40 30 200 TX840 HBS8260 260 80 180 100
HBS480 80 40 40 200 HBS8280 280 80 200 100
HBS4540 40 24 16 400 HBS8300 300 100 200 100
HBS4545 45 30 15 400 HBS8320 320 100 220 100
4,5 HBS4550 50 30 20 200 HBS8340 340 100 240 100
TX20 HBS4560 60 35 25 200 HBS8360 360 100 260 100
HBS4570 70 40 30 200 HBS8380 380 100 280 100
HBS4580 80 40 40 200 HBS8400 400 100 300 100
HBS540 40 24 16 200 HBS8440 440 100 340 100
HBS545 45 24 21 200 HBS8480 480 100 380 100
HBS550 50 24 26 200 HBS8520 520 100 420 100
HBS560 60 30 30 200 HBS1080 80 52 28 50
5 HBS570 70 35 35 100 HBS10100 100 52 48 50
TX25 HBS580 80 40 40 100 HBS10120 120 60 60 50
HBS590 90 45 45 100 HBS10140 140 60 80 50
HBS5100 100 50 50 100 HBS10160 160 80 80 50
HBS5120 120 60 60 100 HBS10180 180 80 100 50
HBS640 40 35 8 100 HBS10200 200 80 120 50
HBS650 50 35 15 100 HBS10220 220 80 140 50
HBS660 60 30 30 100 T;‘jm HBS10240 240 80 160 50
HBS670 70 40 30 100 HBS10260 260 80 180 50
HBS680 80 40 40 100 HBS10280 280 80 200 50
HBS690 90 50 40 100 HBS10300 300 100 200 50
HBS6100 100 50 50 100 HBS10320 320 100 220 50
HBS6110 110 60 50 100 HBS10340 340 100 240 50
HBS6120 120 60 60 100 HBS10360 360 100 260 50
6 HBS6130 130 60 70 100 HBS10380 380 100 280 50
TX30 HBS6140 140 75 65 100 HBS10400 400 100 300 50
HBS6150 150 75 75 100 HBS12120 120 80 40 25
HBS6160 160 75 85 100 HBS12160 160 80 80 25
HBS6180 180 75 105 100 HBS12200 200 80 120 25
HBS6200 200 75 125 100 HBS12240 240 80 160 25
HBS6220 220 75 145 100 HBS12280 280 80 200 25
HBS6240 240 75 165 100 HBS12320 320 120 200 25
HBS6260 260 75 185 100 T)%ZSO HBS12360 360 120 240 25
HBS6280 280 75 205 100 HBS12400 400 120 280 25
HBS6300 300 75 225 100 HBS12440 440 120 320 25
HBS12480 480 120 360 25
HBS12520 520 120 400 25
HBS12560 560 120 440 25
HBS12600 600 120 480 25

VYSUSTRUZENA PODLOZKA HUS

dyss KOD D, D, h ks.

[mm] [mm]  [mm] Imm]

6 HUS6 7.5 200 450 100

8 HUS8 8,5 250 5,50 50 o, D[ /N /N ]h
10  HUS10 108 300 650 50 “Ohias

12 Hus12 140 370 850 25
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I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU

Y—
i
Uhol medzi pésobenim sily a vlaknami a = 0° Uhol medzi pésobenim sily a vldknami a = 90°
SKRUTKY SKRUTKOVANE S PREDVRTANIM SKRUTKY SKRUTKOVANE S PREDVRTANIM
d, [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 35 4 45 5 6 8 10 12
a [mm] | 5d | 18 | 20 | 23 5d | 25 30 40 | 50 | 60 |4d | 14 | 16 | 18 4d | 20 24 | 32 | 40 | 48
a; fmm] | 3d | 11 | 12 | 14 3d | 15 18 | 24 | 30 | 36 |4d| 14 | 16 | 18 4d | 20 24 | 32 | 40 | 48

Azt Imml |12.d| 42 | 48 54 [12d| 60 72 | 96 120 | 144 | 7d 25 | 28 | 32 7d | 35 | 42 | 56 | 70 | 84
azc Imml | 7d 25 | 28 32 | 7d | 35 42 | 56 70 | 84 |7d 25|28 32 7d| 35 42|56 70 84
At [mml | 3.d | 11 | 12 14 | 3d | 15 18 | 24 30 | 36 [5d 18 | 20 |23 7d | 35 | 42 | 56 70 | 84
A, [mm] | 3d | 112 12 14 3d | 15 | 18 | 24 | 30 36 |3d 11 |12 | 14 | 3d | 15 | 18 24 30 36

SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA
d, [mm] 35 4 45 5 6 8 10 12 35 4 45 5 6 8 10 12
ag [mm] /10-d| 35 | 40 | 45 |12.d 60 | 72 | 96 | 120 144 |5d 18 | 20 23 | 5d 25 | 30 | 40 50 | 60
az [mm] | 5d | 18 20 23 | 5d | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 |5d 18 | 20 | 23 | 5d | 25 | 30 40 50 60

azt [mm] |15-d| 53 | 60 | 68 |15d| 75 | 90 | 120 | 150 180 |10-d 35 | 40 | 45 [10-d| 50 | 60 80 | 100 120
azc [mm] [10-d| 35 | 40 | 45 |10-d| 50 | 60 | 80 | 100 120 |10-d 35 | 40 | 45 [10-d| 50 | 60 80 | 100 | 120
gt [mm] | 54d | 18 | 20 | 23 | 5d | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 7d 25 | 28 | 32 [10d| 50 | 60 80 | 100 120
A [mm] | 54d | 18 20 23 | 5d | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 |5d 18 | 20 | 23 | 5d | 25 | 30 | 40 50 60
d = menovity priemer skrutky

namahana koncova cast uvolnena koncova cast namahany okraj uvolneny okraj
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

POZNAMKY:

¢ Minimalne vzdialenosti su dané normou EN 1995:2014 v sulade s ETA- « Vpripade spajania panel-drevo minimalne rozstupy (a1, ap) mézu byt vyna-
11/00330 za predpokladu ze merna hmotnost drevenych prvkov je py < 420 sobené koeficientom 0,85.
kg/m> a priemer vypoctu sa rovna d = menovity priemer skrutky. e V pripade spajania prvkov z duglasky tisolitej (Pseudotsuga menziesii), mi-

» V pripade spajania ocel-drevo minimalne rozstupy (a1, ap) mézu byt vyna- nimalne rozstupy a vzdialenosti subezné s vldknom musia byt vynasobené
sobené koeficientom 0,7. koeficientom 1,5.
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I STATICKE HOONOTY CHARAKTERISTICKE HODNOTY

EN 1885:2014

STRIH TAH
. ocel-drevo tenka | ocel-drevo hruba vytahovanie vnikanie
geometria drevo-drevo panel-drevo(!) platfia® platiia®® Z3vitu® hlavy®
i : = = g} A=
A ——1-— . | |
L i I l l I
b 2 — — £ — = — = 2 =
d; L b A Ryk Ry Ry k Ryk Rax k Rhead k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
40 18 22 0,73 ,e 072 wgE 08 | 1g 112 0,80 0,56
35 45 24 21 0.79 zE o072 Ef o, EE 118 1,06 0,56
50 24 26 0,79 O 072 | AS 091 | AW 118 1,06 0,56
30 18 12 0,72 0,76 0,93 1,28 0,91 0,73
35 18 17 0,79 0,84 c 1,04 £ 1,38 0,91 0,73
40 24 16 0,83 g 0,84 € 1,12 € 1,45 1,21 0,73
. 45 30 15 0,81 ~ 084 & 119 I 153 1,52 0,73
50 30 20 0,91 " 084 ”UFJ 1,19 ”E 1,53 1,52 0,73
60 35 25 0,99 £ 084 S 126 S 159 177 0.73
70 40 30 0,99 0,84 < 1,32 < 1,65 2,02 0,73
80 40 40 0,99 0,84 1,32 1,65 2,02 0,73
40 24 16 0,98 1,06 c 1,33 £ 1,74 1,36 0,92
45 30 15 0,96 g 1,06 0 1,42 E 1,83 1,70 0,92
45 50 30 20 1,06 N 1,06 T 1,42 < 1,83 1,70 0,92
' 60 35 25 1,18 " 106 wo 1,49 w190 1,99 0,92
70 40 30 1,22 £ 106 = 156 S 197 2,27 092
80 40 40 1,22 1,06 < 1,56 < 197 2,27 0,92
40 24 16 1,12 1,16 1,46 2,00 1,52 1,13
45 24 21 1,19 1,20 1,56 2,05 1,52 1,13
50 24 26 1,29 g 120 £ 15 E 205 1,52 113
60 30 30 1,46 EI 1,20 0 1,65 o 2,14 1,89 1,13
5 70 35 35 1,46 " 1,20 O 1,73 < 2,22 2,21 1,13
80 40 40 1,46 z 120 £ 181 £ 230 2,53 1,13
90 45 45 1,46 2 1,20 U’-;f 1,89 E 2,38 2,84 1,13
100 50 50 1,46 1,20 1,97 2,46 3,16 1,13
120 60 60 1,46 1,20 2,13 2,62 3,79 1,13
POZNAMKY:
(1) Charakteristiky odolnosti v strihu st posudzované na paneloch OSB3 alebo (5) Osova tnosnost voéi vnikaniu hlavy s podlozkou alebo bez nej bola vyhod-
OSB4 v sulade s normou EN 300 alebo drevotrieskovych paneloch v sulade nocovana na drevenom prvku.

s normou EN 312 hrubych Spa- Zvycajne v pripade spoja ocel-drevo je viazana pevnost v tahu ocele v porov-

@) Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované pri pouziti tenkej platne nani z odpojenim alebo preniknutim hlavy skrutky.
(SpLATE < 0.5 dy).

3) Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované pri pouziti hrubej platne
(SpLaTE 2 dp)-

(4) Osova tnosnost voéi vytiahnutiu skrutky bola vyhodnocovana vzhladom
90 ° uhlu medzi vldknami a konektorom a pre dlzku rovnajucu sa b.
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I STATICKE HOONOTY CHARAKTERISTICKE HODNOTY

EN 1885:2014

STRIH TAH
. drevo-drevo | ocel-drevo tenka ocel-drevo hruba| vytahovanie vnikanie vnikanie hlavy
geometria L s podlozkou platia? platial® zavitu@ hlavy(® s podlozkou(s)
1 i i —jae— e— T@T 7 N
A «— Fe—
L : z : 2 2 2
g § g — —4 : P Z Z
b : AN AN : : : : :
H
1 = 11
d L b A Ry k Ry k Ry« Ry k Rax k Rhead k Rhead k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
40 35 8 0.89 0.89 1,64 2,60 2,65 1,63 4,53
50 35 15 1,53 1,66 2,08 2,98 2,65 1,63 4,53
60 30 30 1,78 1,94 2,24 2,93 2,27 1,63 4,53
70 40 30 1,88 2,23 2,43 3,12 3,03 1,63 4,53
80 40 40 2,08 2,43 2,43 3,12 3,03 1,63 4,53
90 50 40 2,08 2,61 2,61 3,31 3,79 1,63 4,53
100 50 50 2,08 2,61 2,61 3,31 3,79 1,63 4,53
110 60 50 2,08 2,80 € 2,80 € 3,49 4,55 1,63 4,53
120 60 60 2,08 2,80 € 2,80 € 3,49 4,55 1,63 4,53
6 130 60 70 2,08 2,80 T 2,80 “”’ 3,49 4,55 1,63 4,53
140 75 65 2,08 2,80 w 3,09 w 3,78 5,68 1,63 4,53
150 75 75 2,08 2,80 3 3,09 S 3,78 5,68 1,63 4,53
160 75 85 2,08 2,80 @ 3,09 w 3,78 5,68 1,63 4,53
180 75 105 2,08 2,80 3,09 3,78 5,68 1,63 4,53
200 75 125 2,08 2,80 3,09 3,78 5,68 1,63 4,53
220 75 145 2,08 2,80 3,09 3,78 5,68 1,63 4,53
240 75 165 2,08 2,80 3,09 3,78 5,68 1,63 4,53
260 75 185 2,08 2,80 3,09 3,78 5,68 1,63 4,53
280 75 205 2,08 2,80 3,09 3,78 5,68 1,63 4,53
300 75 225 2,08 2,80 3,09 3,78 5,68 1,63 4,53
80 52 28 2,59 3,31 4,00 511 5,25 2,38 7,08
100 52 48 3,28 4,00 4,00 511 5,25 2,38 7,08
120 60 60 3,28 4,20 4,20 5,31 6,06 2,38 7,08
140 60 80 3,28 4,20 4,20 5,31 6,06 2,38 7,08
160 80 80 3,28 4,45 4,70 5,81 8,08 2,38 7,08
180 80 100 3,28 4,45 4,70 5,81 8,08 2,38 7,08
200 80 120 3,28 4,45 4,70 5,81 8,08 2,38 7,08
220 80 140 3,28 4,45 € 4,70 € 5,81 8,08 2,38 7,08
240 80 160 3,28 4,45 € 4,70 € 5,81 8,08 2,38 7,08
s 260 80 180 3,28 4,45 T 4,70 cﬁ 5,81 8,08 2,38 7,08
280 80 200 3,28 4,45 w 4,70 w 5,81 8,08 2,38 7,08
300 100 200 3,28 4,45 5 5,21 5 6,32 10,10 2,38 7,08
320 100 220 3,28 4,45 w 5,21 w 6,32 10,10 2,38 7,08
340 100 240 3,28 4,45 5,21 6,32 10,10 2,38 7,08
360 100 260 3,28 4,45 5,21 6,32 10,10 2,38 7,08
380 100 280 3,28 4,45 5,21 6,32 10,10 2,38 7,08
400 100 300 3,28 4,45 5,21 6,32 10,10 2,38 7,08
440 100 340 3,28 4,45 521 6,32 10,10 2,38 7,08
480 100 380 3,28 4,45 5,21 6,32 10,10 2,38 7,08
520 100 420 3,28 4,45 5,21 6,32 10,10 2,38 7,08
80 52 28 3,63 4,33 4,75 6,94 6,57 3,77 10,20
100 52 48 4,22 4,92 5,51 712 6,57 3,77 10,20
120 60 60 4,81 5,76 5,76 7,37 7,58 3,77 10,20
140 60 80 4,81 5,76 5,76 7,37 7,58 3,77 10,20
160 80 80 4,81 6,40 6,40 8,00 10,10 3,77 10,20
180 80 100 4,81 6,40 e 6,40 € 8,00 10,10 3,77 10,20
200 80 120 4,81 6,40 c 6,40 g 8,00 10,10 3,77 10,20
220 80 140 4,81 6,40 0 6,40 =] 8,00 10,10 3,77 10,20
10 240 80 160 4,81 6,40 l 6,40 I 8,00 10,10 3,77 10,20
260 80 180 4,81 6,40 E 6,40 E 8,00 10,10 3,77 10,20
280 80 200 4,81 6,40 chL 6,40 5 8,00 10,10 3,77 10,20
300 100 200 4,81 6,42 7,03 v 8,63 12,63 3,77 10,20
320 100 220 4,81 6,42 7,03 8,63 12,63 3,77 10,20
340 100 240 4,81 6,42 7,03 8,63 12,63 3,77 10,20
360 100 260 4,81 6,42 7,03 8,63 12,63 3,77 10,20
380 100 280 4,81 6,42 7,03 8,63 12,63 3,77 10,20
400 100 300 4,81 6,42 7,03 8,63 12,63 3,77 10,20
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STATICKE HODNOTY

CHARAKTERISTICKE HODONOTY
EN 1985:2014

(1) Charakteristiky odolnosti v strihu st posudzované na paneloch OSB3 alebo
OSB4 v sulade s normou EN 300 alebo drevotrieskovych paneloch v sulade
s normou EN 312 hrubych Spay-

@ Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované pri pouziti tenkej platne
(SpLaTE < 0.5 dy).

(3) Charakteristiky odolnosti v strihu st posudzované pri pouziti hrubej platne
(SpLaTE 2 dp)-

(4) Osova unosnost voci vytiahnutiu skrutky bola vyhodnocovana vzhtadom
90 ° uhlu medzi vlaknami a konektorom a pre dlzku rovnajucu sa b.

(5) Osova unosnost voci vnikaniu hlavy s podlozkou alebo bez nej bola vyhod-
nocovana na drevenom prvku.

Zvycajne v pripade spoja ocel-drevo je viazana pevnost v tahu ocele v porov-

nani z odpojenim alebo preniknutim hlavy skrutky.

STRIH TAH
cometria drevo-drevo drevo-drevo | ocel-drevo tenka ocel-drevo hruba| vytahovanie vnikanie vnikanie hlavy
9 s podlozkou platia? platial® zavitu@ hlavy(® s podlozkou's)
= 1 = i = T Tf@T 7/~ ANsmp—
A <“—— | e—
il J Il l: il { = =
§ g — 2 — : Tl 2 2
g ﬁ i i H H
d, L b A Ry k Ry k Ry« Ry k Rax k Rhead k Rhead k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
120 80 40 4,87 6,68 7,81 9,79 12,12 4,88 15,51
160 80 80 6,00 7,81 7,81 9,79 12,12 4,88 15,51
200 80 120 6,00 7,81 7,81 9,79 12,12 4,88 15,51
240 80 160 6,00 7,81 7,81 £ 9,79 12,12 4,88 15,51
280 80 200 6,00 7,81 E 7,81 € 9,79 12,12 4,88 15,51
320 120 200 6.00 8,66 © 9,32 N 11,30 18,18 4,88 15,51
12 360 120 240 6,00 8,66 " 9,32 I 11,30 18,18 4,88 15,51
400 120 280 6,00 8,66 T 9,32 E 11,30 18,18 4,88 15,51
440 120 320 6,00 8,66 U§ 9,32 g 11,30 18,18 4,88 15,51
480 120 360 6,00 8,66 9,32 < 11,30 18,18 4,88 15,51
520 120 400 6.00 8,66 9,32 11,30 18,18 4,88 15,51
560 120 440 6,00 8,66 9,32 11,30 18,18 4,88 15,51
600 120 480 6.00 8,66 9,32 11,30 18,18 4,88 15,51
POZNAMKY: VSEOBECNE PRINCIPY:

Charakteristické hodnoty su podla normy EN 1995:2014 v zhode s
ETA-11/0030.

Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto:
_ Rk. kmod
Y

Koeficienty yy a kpyog sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-
pocte.

Rd

Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho-
de s ETA-11/0030.

V priebehu vypoctu bola povazovany hustota drevenych prvkov, rovna
Pk = 385 kg/m>.

Hodnoty su vypocitané s ohladom na zavitovu cast skrutky pri Uplnom za-
skrutkovani do ¢asti dreva.

Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov, panelov a ocelovych platni
musi byt vykonané samostatne.

Charakteristiky odolnosti v strihu su vyhodnocované pre skrutky skrutkova-
né bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je moz-
né ziskat vacsie hodnoty odporu.

Pre vypocet réznych konfiguracii je k dispozicii softvér MyProject (www.
rothoblaas.com).
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I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU A ZATAZENE AXIALNE | CLT

SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA
lateral face(® narrow face(2
d; [mm] 6 8 10 12 6 8 10 12
a [mm] 4.d 24 32 40 48 10-d 60 80 100 120
a, Imm] 2,5-d 15 20 25 30 4.d 24 32 40 48
azy [mm] 6-d 36 48 60 72 12.d 72 96 120 144
asc  [mml 6-d 36 48 60 72 7d 42 56 70 84
azy  [mml 6-d 36 48 60 72 6-d 36 48 60 72
age  [mm] 2,5-d 15 20 25 30 3.d 18 24 30 36

d = menovity priemer skrutky

I 7
A\

I

I===—=":
== Z

Z=r—=%\\\b

POZNAMKY:
Minimélne vzdialenosti su v sulade s normou ETA-11/0030 a su platné, ak to (@) Minimalna hrabka CLT tyi, = 10-d a minimalna hilbka vnikania skrutky
nie je inak uvedené v technickej dokumentacii pre panely CLT. toen = 10-d

() Minimalna hrabka CLT t,i, = 10-d
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I MINIMALNE VZDIALENOSTI PRE SKRUTKY NAMAHANE V STRIHU | LVL

| €<—

=]

Uhol medzi pésobenim sily a vlaknami a = 0° Uhol medzi pésobenim sily a vidknami a = 90°

SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA SKRUTKY SKRUTKOVANE BEZ PREDVRTANIA
d; [mm] 5 6 8 10 5 6 8 10
a [mm] 12-d 60 72 96 120 5.d 25 30 40 50
a [mm] 5-d 25 30 40 50 5-d 25 30 40 50
azt [mm] 15.d 75 90 120 150 10-d 50 60 80 100
azc [mm] 10.d 50 60 80 100 10.d 50 60 80 100
azy  [mml 5.d 25 30 40 50 10-d 50 60 80 100
age  [mm] 5-d 25 30 40 50 5-d 25 30 40 50

d = menovity priemer skrutky

POZNAMKY:
* Minimalne vzdialenosti su v sulade s normou ETA-11/0030 a su platné, ak to kde:
nie je inak uvedené v technickej dokumentacii pre panely LVL. t1 je hrubka prvku LVL vyjadrena v mm v spojeni s 2 drevenymi prvkami.
« Minimalne vzdialenosti platia pre LVL z dreva ihlicnanov (softwood) pri po- V pripade spojeni s 3 alebo viacerymi prvkami, t; predstavuje hrubku LVL
uziti subezne aj do kriza lupanych LVL. umiestneného na okraji.
¢ Minimalne vzdialenosti bez predvrtania platia pre minimalne hrubky prvkov tp je hrubka centralneho prvku vyjadrena v mm v spojeni's 3 alebo viacerymi
LVL tin: prvkami.
t,> 84d-9

11,4-d
t,>
{ 75
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I STATICKE HODNOTY | CLT

STRIHW

: CLT-CLT CLT-CLT panel - CLT® CLT - panel - CLT @

ecl=N lateral face lateral face - narrow face lateral face lateral face
Y/ WA Vzz V2 e N
L s e VA Yz
= V= =

{ % = —
Y/ZXX

od,

dy L b A Ry k Ry k Ryk t Ryk
mm]  [mm] [mm] [mm] IkN] IkN] [kN] [mm] [kN]
40 35 8 0,80 - 1,30 - -

50 35 15 1,44 - 1,53 - -

60 30 30 1,63 - 1,53 - -
70 40 30 1,74 - 1,53 30 2,19
80 40 40 1,97 - 1,53 35 2,19
90 50 40 1,97 - 1,53 40 2,19
100 50 50 1,97 - 1,53 45 2,19
110 60 50 1,97 - 1,53 50 2,19
120 60 60 1,97 - g 1,53 g 55 2,19
. 130 60 70 1,97 - ) 1,53 v 60 2,19
140 75 65 1,97 - L 1,53 65 2,19
150 75 75 1,97 - A 1,53 g 70 2,19
160 75 85 1,97 - 1,53 75 2,19
180 75 105 1,97 - 1,53 85 2,19
200 75 125 1,97 - 1,53 95 2,19
220 75 145 1,97 - 1,53 105 2,19
240 75 165 1,97 - 1,53 115 2,19
260 75 185 1,97 - 1,53 125 2,19
280 75 205 1,97 - 1,53 135 2,19
300 75 225 1,97 - 145 2,19

80 52 28 2,42 1,84 2,30 - -
100 52 48 3,04 213 2,30 40 2,92
120 60 60 3,11 2,26 2,30 50 2,92
140 60 80 3,11 2,26 2,30 60 2,92
160 80 80 3,11 2,58 2,30 70 2,92
180 80 100 311 2,58 2,30 80 2,92
200 80 120 311 2,58 2,30 90 2,92
220 80 140 311 2,58 2,30 100 2,92
240 80 160 3,11 2,58 g 2,30 g 110 2,92
. 260 80 180 3,11 2,58 @ 2,30 o 120 2,92
280 80 200 311 2,58 L 2,30 130 2,92
300 100 200 3,11 2,58 g 2,30 g 140 2,92
320 100 220 3,11 2,58 2,30 150 2,92
340 100 240 3,11 2,58 2,30 160 2,92
360 100 260 311 2,58 2,30 170 2,92
380 100 280 3,11 2,58 2,30 180 2,92
400 100 300 3,11 2,58 2,30 190 2,92
440 100 340 311 2,58 2,30 210 2,92
480 100 380 3,11 2,58 2,30 230 2,92
520 100 420 3,11 2,58 250 2,92
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CHARAKTERISTICKE HODONOTY
EN 1985:2014

STRIHM TAH

CLT - drevo drevo - CLT vytiahnutie Casti zavitu vytiahnutie casti zavitu vnikanie vnikanie hlavy

lateral face narrow face lateral face (3) narrow face 4 hlavy® s podlozkou (5)

e 1T A

Y R Y N

N R N AN N R

Y2\ Y N Y. N

Ryk Ryk Rax Rax.k Rhead,k Rhead k

[kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
0,80 - 2,46 - 1,51 4,20
1,47 = 2,46 = 1,51 4,20
1,69 - 2,11 - 1,51 4,20
1,82 = 2,81 = 1,51 4,20
2,01 - 2,81 - 1,51 4,20
2,01 = 3,51 = 1,51 4,20
2,01 - 3,51 - 1,51 4,20
2,01 - 4,21 - 1,51 4,20
2,01 - 4,21 - 1,51 4,20
2,01 = 4,21 = 1,51 4,20
2,01 - 5,27 - 1,51 4,20
2,01 - 5,27 = 1,51 4,20
2,01 - 5,27 - 1,51 4,20
2,01 = 5,27 = 1,51 4,20
2,01 - 5,27 - 1,51 4,20
2,01 = 5,27 = 1,51 4,20
2,01 - 5,27 - 1,51 4,20
2,01 = 5,27 = 1,51 4,20
2,01 - 5,27 - 1,51 4,20
2,01 = 5,27 = 1,51 4,20
2,51 2,19 4,87 3,70 2,21 6,56
3,17 2,19 4,87 3,70 2,21 6,56
3,17 2,32 5,62 4,21 2,21 6,56
3,17 2,32 5,62 4,21 2,21 6,56
3,17 2,66 7,49 5,45 2,21 6,56
3,17 2,66 7,49 5,45 2,21 6,56
3,17 2,66 7,49 5,45 2,21 6,56
3,17 2,66 7,49 5,45 2,21 6,56
3,17 2,66 7,49 5,45 2,21 6,56
3,17 2,66 7,49 5,45 2,21 6,56
3,17 2,66 7,49 5,45 2,21 6,56
3,17 2,66 9,36 6,66 2,21 6,56
3,17 2,66 9,36 6,66 2,21 6,56
3,17 2,66 9,36 6,66 2,21 6,56
3,17 2,66 9,36 6,66 2,21 6,56
3,17 2,66 9,36 6,66 2,21 6,56
3,17 2,66 9,36 6,66 2,21 6,56
3,17 2,66 9,36 6,66 2,21 6,56
3,17 2,66 9,36 6,66 2,21 6,56
3,17 2,66 9,36 6,66 2,21 6,56
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I STATICKE HODNOTY | CLT

STRIH®
. CLT-CLT CLT-CLT panel - CLT) CLT - panel - CLT @
geometria lateral face lateral face - narrow face lateral face lateral face
] ] V2
V \Rl W_} \ gk W ﬁ — t —>
L J — VA vz
‘ \/ =
: A— N W
{ % - —
Y/7Z22XXX
od,
dy L b A Ry k Ry k Ryk t Ryk
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [mm] [kN]
80 52 28 3,40 2,34 3,31 - -
100 52 48 3,86 2,91 3,31 = =
120 60 60 4,45 3,03 3,31 50 3,89
140 60 80 4,49 3,03 3,31 60 3,89
160 80 80 4,56 3,37 3,31 70 3,89
180 80 100 4,56 3,37 3,31 80 3,89
200 80 120 4,56 3,37 c 3,31 g 90 3,89
220 80 140 4,56 3,37 E 3,50 N 100 3,89
10 240 80 160 4,56 3,37 T 3,31 ”Z 110 3,89
260 80 180 4,56 3,37 % 3,31 uif 120 3,89
280 80 200 4,56 3,37 e 3,31 130 3,89
300 100 200 4,56 3,76 3,31 140 3,89
320 100 220 4,56 3,76 3,31 150 3,89
340 100 240 4,56 3,76 3,31 160 3,89
360 100 260 4,56 3,76 3,31 170 3,89
380 100 280 4,56 3,76 3,31 180 3,89
400 100 300 4,56 3,76 3,31 190 3,89
120 80 40 4,54 3,56 = = =
160 80 80 5,69 4,00 - - -
200 80 120 5,69 4,00 = = =
240 80 160 5,69 4,00 - - -
280 80 200 5,69 4,00 = = =
320 120 200 5,69 4,65 - - -
12 360 120 240 5,69 4,65 ' = ' = =
400 120 280 5,69 4,65 - - -
440 120 320 5,69 4,65 = = =
480 120 360 5,69 4,65 - - -
520 120 400 5,69 4,65 = = =
560 120 440 5,69 4,65 - - -
600 120 480 5,69 4,65 = = =
POZNAMKY:
(1) Charakteristiky odolnosti v strinu nie st zavislé od smeru vlakna vonkajsej (4) Osova unosnost voci vytiahnutiu skrutky plati pre minimalne hrabky prvku
vrstvy panelov CLT. rovnajuce sa hodnote ty, = 10-d a minimalnu hibku zavftania skrutky rov-

@ Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované na paneloch OSB3 alebo najlicu'saihodnote tpen = 10:d.

OSB4 v sulade s normou EN 300 alebo drevotrieskovych paneloch v sulade (5) Osova unosnost vniknutia hlavy bola vyhodnocovana na drevenom prvku.
s normou EN 312 hrubych Span-

(3) Osova unosnost voci vytiahnutiu skrutky bola vyhodnocovana vzhladom
90 ° uhlu medzi vlaknami a konektorom a pre di{zku rovnajtcu sa b.
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CHARAKTERISTICKE HODONOTY
EN 1985:2014

STRIH® TAH
CLT - drevo drevo - CLT vytiahnutie Casti zavitu vytiahnutie casti zavitu vnikanie vnikanie hlavy
lateral face narrow face lateral face (3) narrow face 4 hlavy® s podlozkou (5)
T = & S =
— T T [ [
Y. NN Y. N
N7 R N7 NN N7 R
V22X Y Y — Y72:Y
RV,k RV,k Rax,k Rax,k Rhead,k Rhead,k
[kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
3,50 3,01 6,08 4,42 3,50 9,45
4,02 3,01 6,08 4,42 3,50 9,45
4,63 3,12 7,02 5,03 3,50 9,45
4,65 3,12 7,02 5,03 3,50 9,45
4,65 3,46 9,36 6,51 3,50 9,45
4,65 3,46 9,36 6,51 3,50 9,45
4,65 3,46 9,36 6,51 3,50 9,45
4,65 3,46 9,36 6,51 3,50 9,45
4,65 3,46 9,36 6,51 3,50 9,45
4,65 3,46 9,36 6,51 3,50 9,45
4,65 3,46 9,36 6,51 3,50 9,45
4,65 3,86 11,70 7,96 3,50 9,45
4,65 3,86 11,70 7,96 3,50 9,45
4,65 3,86 11,70 7,96 3,50 9,45
4,65 3,86 11,70 7,96 3,50 9,45
4,65 3,86 11,70 7,96 3,50 9,45
4,65 3,86 11,70 7,96 3,50 9,45
4,71 4,10 11,23 7,54 4,52 14,37
5,79 4,11 11,23 7,54 4,52 14,37
5,79 4,11 11,23 7,54 4,52 14,37
5,79 4,11 11,23 7,54 4,52 14,37
5,79 4,11 11,23 7,54 4,52 14,37
5,79 4,78 16,85 10,86 4,52 14,37
5,79 4,78 16,85 10,86 4,52 14,37
5,79 4,78 16,85 10,86 4,52 14,37
5,79 4,78 16,85 10,86 4,52 14,37
5,79 4,78 16,85 10,86 4,52 14,37
5,79 4,78 16,85 10,86 4,52 14,37
5,79 4,78 16,85 10,86 4,52 14,37
5,79 4,78 16,85 10,86 4,52 14,37
VSEOBECNE PRINCIPY:
. Charakteristi_cke’ hodnoty su podla normy EN 1995:2014 a vnutrostatnych ¢ Hodnoty su vypocitané s ohladom na zavitovu cast skrutky pri Uplnom za-
Specifikdcii ONORM EN 1995 — Priloha K v sulade s normou ETA-11/0030. skrutkovani do ¢asti dreva.
* Projektované hodnoty su odvodené z charakteristickych hodnét takto: * Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov, panelov a ocelovych platni
R.k musi byt vykonané samostatne.
R - k_—mod e Charakteristiky ogolnosti v strihu SL_J vyhodnocované pre skrutky skr_utkova—
d VM né bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je moz-

né ziskat vacsie hodnoty odporu.
Koeficienty yp a kyog sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-

pocte « Charakteristiky odolnosti v strihu su posudzované s ohladom na minimalnu

dizku zavrtania skrutky rovnajucej sa hodnote 4-dq.
* Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho-
de s ETA-11/0030.

« Privypocte sabrala do Uvahy objemova hmotnost p} = 350 kg/m3 pre prvky
z CLT a py = 385 kg/m3 pre drevené prvky.

« Skrutky musia byt umiestnené tak, aby boli dodrzané minimalne vzdialenosti.

TESARSTVO | HBS | 39



I STATICKE HODNOTY | LVL

STRIH
geometria LVL - LVL LVL - LVL - LVL LVL - drevo drevo - LVL
L[ { T T
L i l
dy L b A Ry k A t Ry k A Ry A Ry
[mm] [mm] [mm] [mm] (kN] [mm] [mm] [kN] [mm] [kN] [mm] (kN]
40 24 - - - - - - - - -
45 24 = = = = = = = = =
50 24 - - - - - - - - -
60 30 S S S = = S S 27 1,35
5 70 35 33 1,80 - - - 33 1,69 35 1,47
80 40 40 1,80 = = = 40 1,69 40 1,47
90 45 45 1,80 - - - 45 1,69 45 1,47
100 50 50 1,80 = = = 50 1,69 50 1,47
120 60 60 1,80 - - - 60 1,69 70 1,47
40 55 = = = = = = = = =
50 35 - - - - - - - - -
60 30 = = = = = = = = =
70 40 - - - - - - - - -
80 40 - - - - - - - 35 1,96
90 50 45 2,56 - - - 45 2,41 40 2,09
100 50 50 2,56 = = = 50 2,41 50 2,09
110 60 50 2,56 - - - 50 2,41 50 2,09
120 60 60 2,56 = = = 60 2,41 60 2,09
130 60 70 2,56 - - - 70 2,41 70 2,09
© 140 75 65 2,56 = = = 65 2,41 65 2,09
150 75 75 2,56 - - - 75 2,41 75 2,09
160 75 85 2,56 45 70 512 85 2,41 85 2,09
180 75 105 2,56 55 75 512 105 2,41 105 2,09
200 75 125 2,56 60 85 5,12 125 2,41 125 2,09
220 75 145 2,56 70 85 5,12 145 2,41 145 2,09
240 75 165 2,56 75 95 512 165 2,41 165 2,09
260 75 185 2,56 75 115 5,12 185 2,41 185 2,09
280 75 205 2,56 75 135 512 205 2,41 205 2,09
300 75 225 2,56 75 155 512 225 2,41 225 2,09
POZNAMKY:
(1) Osova unosnost voci vytiahnutiu skrutky bola vyhodnocovana vzhladom k (2) Osova unosnost voéi vnikaniu hlavy s podlozkou alebo bez nej bola posu-
90° uhlu medzi vldknami a konektorom a pre dlzku rovnajucu sa b. dzovana na LVL prvku.
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CHARAKTERISTICKE HODNOTY

EN 1995:2014
TAH
vytiah?ll;:ig zavitu vytial::’utit(al)zévitu vnik?lnie(zl:lavy v:i:::lizil:(loa‘l:y
ge at flat®
? T
Bk 2
= —
e —
Rax.k Rax,k Rhead,k Rhead,k
[kN] [kN] [kN] [kN]
1,74 1,16 1,94 -
1,74 1,16 1,94 =
1,74 1,16 1,94 -
2,18 1,45 1,94 =
2,54 1,69 1,94 -
2,90 1,94 1,94 =
3,99 2,66 1,94 -
3,63 2,42 1,94 =
4,36 2,90 1,94 -
3,05 2,03 2,79 7,74
3,05 2,03 2,79 7,74
2,61 1,74 2,79 7,74
3,48 2,32 2,79 7,74
3,48 2,32 2,79 7,74
4,36 2,90 2,79 7,74
4,36 2,90 2,79 7,74
5,23 3,48 2,79 7,74
5,23 3,48 2,79 7,74
5,23 3,48 2,79 7,74
6,53 4,36 2,79 7,74
6,53 4,36 2,79 7,74
6,53 4,36 2,79 7,74
6,53 4,36 2,79 7,74
6,53 4,36 2,79 7,74
6,53 4,36 2,79 7,74
6,53 4,36 2,79 7,74
6,53 4,36 2,79 7,74
6,53 4,36 2,79 7,74
6,53 4,36 2,79 7,74
VSEDBECNE PRINCIPY:
¢ Charakteristické hodnoty su podla normy EN 1995:2014 v zhode s e Pri vypocte sa brala do uvahy merna hmotnost LVL prvkov z ihlicnanov
ETA-11/0030. (softwood) rovnajuca sa hodnote py = 480 kg/m3 a drevenych prvkov rov-

- - 3
« Projektované hodnoty st odvodené z charakteristickych hodnét takto: najuca sa hodnote py = 350 kg/m=.

* Hodnoty su vypocitané s ohladom na zavitovu cast skrutky pri uplnom za-
Rk' kmod skrutkovani do &asti dreva.

R =

d VM « Navrh rozmerov a overovanie drevenych prvkov, panelov a ocelovych platni
musi byt vykonané samostatne.

Koeficienty yy a kg sa beru podla platného nariadenia pouzitého pri vy-

poste ¢ Charakteristiky odolnosti v strihu su vyhodnocované pre skrutky skrutkova-

né bez predvrtania; v pripade skrutiek skrutkovanych s predvrtanim je moz-
* Pozadované hodnoty mechanickej pevnosti a geometrie skrutiek su v zho- né ziskat vacsie hodnoty odporu.
de s ETA-11/0030.
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I STATICKE HODNOTY | LVL

STRIH
geometria LVL - LVL LVL - LVL - LVL LVL - drevo drevo - LVL
== T L T T
A
- — EJ
e ,I ,I NI

Y e LS T l
d L b A Ry k A t Ryk A Ry A Ry
[mm] [mm] [mm] [mm] (kNI (mm] [mm] [kN] [mm] (kNI [mm] [kN]

80 52 - - - - - - - - -
100 52 - - - - - - - 40 2,89
120 60 60 4,01 - - - 60 377 60 3,30
140 60 80 4,01 - - - 80 3,77 80 3,30
160 80 80 4,01 - - - 80 3,77 80 3,30
180 80 100 4,01 = = = 100 3,77 100 3,30
200 80 120 4,01 65 75 8,03 120 3,77 120 3,30
220 80 140 4,01 75 75 8,03 140 3,77 140 3,30
240 80 160 4,01 80 85 8,03 160 3,77 160 3,30
260 80 180 4,01 80 105 8,03 180 3,77 180 3,30
8 280 80 200 4,01 80 125 8,03 200 3,77 200 3,30
300 100 200 4,01 100 105 8,03 200 3,77 200 3,30
320 100 220 4,01 100 125 8,03 220 3,77 220 3,30
340 100 240 4,01 100 145 8,03 240 3,77 240 3,30
360 100 260 4,01 100 165 8,03 260 3,77 260 3,30
380 100 280 4,01 100 185 8,03 280 3,77 280 3,30
400 100 300 4,01 120 165 8,03 300 377 300 3,30
440 100 340 4,01 120 205 8,03 340 3,77 340 3,30
480 100 380 4,01 120 245 8,03 380 3,77 380 3,30
520 100 420 4,01 120 285 8,03 420 3,77 420 3,30

80 52 - - - - - - - - -

100 52 = = = = = = = = =
120 60 - - - - - - - 45 4,08
140 60 - - - - - - = 60 4,69
160 80 75 5,93 - - - 75 5,58 80 4,84
180 80 100 5,93 - - - 100 5,58 100 4,84
200 80 120 5,93 - - - 120 5,58 120 4,84
220 80 140 5,93 - - - 140 5,58 140 4,84
10 240 80 160 5,93 80 85 11,87 160 5,58 160 4,84
260 80 180 5,93 80 105 11,87 180 5,58 180 4,84
280 80 200 5,93 80 125 11,87 200 5,58 200 4,84
300 100 200 5,93 100 105 11,87 200 5,58 200 4,84
320 100 220 5,93 100 125 11,87 220 5,58 220 4,84
340 100 240 5,93 100 145 11,87 240 5,58 240 4,84
360 100 260 5,93 100 165 11,87 260 5,58 260 4,84
380 100 280 5,93 120 145 11,87 280 5,58 280 4,84
400 100 300 5,93 120 165 11,87 300 5,58 300 4,84
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CHARAKTERISTICKE HODNOTY

EN 1995:2014
TAH
vytiah?ll;:ig zavitu vytial::’utit(al)zévitu vnik?lnie(zl:lavy v:i:::lizil:(loa‘l:y
ge at flat®
? T
e T
= —
e —

Rax.k Rax.k Rhead,k Rhead k
[kN] [kN] [kN] [kN]
6,04 4,03 4,07 12,10
6,04 4,03 4,07 12,10
6,97 4,65 4,07 12,10
6,97 4,65 4,07 12,10
9,29 6,19 4,07 12,10
9,29 6,19 4,07 12,10
9,29 6,19 4,07 12,10
9,29 6,19 4,07 12,10
9,29 6,19 4,07 12,10
9,29 6,19 4,07 12,10
9,29 6,19 4,07 12,10
11,61 7,74 4,07 12,10
11,61 7,74 4,07 12,10
11,61 7,74 4,07 12,10
11,61 7,74 4,07 12,10
11,61 7,74 4,07 12,10
11,61 7,74 4,07 12,10
11,61 7,74 4,07 12,10
11,61 7,74 4,07 12,10
11,61 7,74 4,07 12,10
7,55 5,03 6,45 17,42
7,55 5,03 6,45 17,42
8,71 5,81 6,45 17,42
8,71 5,81 6.45 17,42
11,61 7,74 6.45 17,42
11,61 7,74 6.45 17,42
11,61 7,74 6.45 17,42
11,61 7,74 6,45 17,42
11,61 7,74 6,45 17,42
11,61 7,74 6,45 17,42
11,61 7,74 6,45 17,42
14,52 9,68 6,45 17,42
14,52 9,68 6,45 17,42
14,52 9,68 6,45 17,42
14,52 9,68 6,45 17,42
14,52 9,68 6,45 17,42
14,52 9,68 6,45 17,42
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I PRIKLADY VYPOCTU: SPOJENIE NOSNIK-TRAM

PREPOJENIE DREVO-DREVO/JEDNODUCHY REZ

PRVOK 1 [1] PRVOK 2
Bl =120 mm B2 =160 mm
H1 =160 mm H2 =240 mm

Sklon 30% (16,7°)
Drevo GL24h

Sklon 21% (12,0°)
Drevo GL24h

NAVRHOVE UDAJE VYBER SKRUTKY GEOMETRIA PREPOJENIA
Fyra = 717 kKN HBS = 10x180 mm t; = 60 mm

Prevadzkova trieda = 1 Predvftanie = nie a; = 73,3°(90° - 16,7°)
Doba zatazenia = kratka Podlozka = nie t, =120 mm

(dizka zavftania do prvku 2)

a, = 78,0°(90° - 12,0°)

VYPOCET ODOLNOSTI V STRIHU (EN 1995:2014 e ETA-11/0030)

d; =10,0mm My =358 Nm
fhak = 1582 N/mm?2 Rax Rk = min {odolnost voci vytiahnutiu skrutky, odolnost proti vniknutiu hlavy} = min {R, g : Rhead,rid
fh2k = 15,82 N/mm?2 = 3,77 kN
B =100 Raxri/4 = 0,94 kN (Ucinok prehibenia)
[ fh,l/ktld
fh,zktgd (@) = 9,49 kN
fh,z,ktJd 2 t_z (i)z 3(2)2 B ( i) Rax,Rk _
EFYE B+ 2B 1+f1+f1 +B 3 Bl+t1 = (b) = 18,99 kN
. foutid ABR2+BM, g ) Rori (c) =739 kN
Rvﬂkfmm< 1,05—2+B ZB(1+B)+7h1kdt12 B+ Y,
— (d) = 4,87 kN
f, 4B (1+2B) M
1,081 29 [\/232 1+ g4 2t 2B 62) S B}JM
1+28 T 7 (e) = 7,90 kN
15.]_2B om 7. d Rori
T+ g Mol T (f) = 4,81 kN
RV,Rk = 4,81 kN
EN 1995:2014 Italia - NTC 2018
kmod =09 kmod =09
R.k VM=1'3 YM=1,5
R, = K “mod Ryrg = 3.33 kN Ryrg = 2.89 kN
Yu
Minimalny pocet skrutiek Minimalny pocet skrutiek
Fv,Rd/Rv,Rd = 2,15 FV,Rd/RV,Rd = 2,48
Predpokladaju sa 3 skrutky Nef STRIH 3 (skrutky kolmé na vlakna)
Nef TAH max (30.9;0,9-3)=2,70

Prepocitavanie na pevnost v strihu, za u¢inné prehibenie sa povazuje tah jednej skrutky, ktory sa rovna:
Raxrk = 3.77 - 2,70/3 = 3,39 kN (vniknutie hlavy)
Raxrk/4 = 0,85 kN (ucinok prehlbenia)

Odolnost v strihu jednej skrutky:

Ryrk = 4,72 kN
EN 19895:2014 Italia - NTC 2018
Ryra = 3.27 kN RyRra = 2.83 kN
Rira 2 Fura
’ ’ Odolnost v strihu v spojeni: Odolnost v strihu v spojeni:
Ryra = 3.27 x3 =9,80 kN > 7,17 kN OK Ryrag = 2.83x 3 =849 kN> 717 kN OK
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I PRIKLADY VYPOCTU: SPOJENIE NOSNiK-TRAM POMOCOU MYPROJECT

PREPOJENIE DREVO-DREVO/JEDNODUCHY REZ

PRVOK 1

Bl =120 mm
H1 =160 mm
Sklon 30% (16,7°)
Drevo GL24h

NAVRHOVE UDAJE

Furd = 717 kN
Prevadzkova trieda = 1

Doba zatazenia = kratka

VYBER SKRUTKY

HBS = 10x180 mm
Predvrtanie = nie

Podlozka = nie

PRVOK 2

B2 =160 mm
H2 = 240 mm
Sklon 21% (12,0°)
Drevo GL24h

MY

PROJECT

SOFTWARE

GEOMETRIA PREPOJENIA

t; = 60 mm
a; =73,3°(90° - 16,7°)
t, =120 mm

(dlzka zavrtania do prvku 2)

a, = 78,0°(90° - 12,09

VYPOCET ODOLNOSTI V STRIHU POMOCOU SOFTVERU MYPROJECT (EN 1985:2014 a ETA-11/0030)

SPRAVA 0O VYPOCTE

MY ProsecT

PROJECT INFORMATION

SHEAR CONNECTION WITH SUREWS {Timasr-to-timber connaction | singia shear plana)

" B Y ot o et e e o

* —

v

NOTER

CALCULATICN RESULTS

Number of rows soreiws nal
Distance of rows

Global shear design resistance of whole connection

0 mm Ll

Partial safety factors
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